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2.1

ANTECEDENTES

El presente documento recopila la informacion de ASTURIANA GALVANIZADORA, S.L. con el fin de

proceder a la solicitud de la autorizacion ambiental integrada (en adelante, AAl).

A continuacién se describen las particularidades de la actividad propia y el resto de datos asociados a

la actividad de ASTURIANA GALVANIZADORA, S.L.

DESCRIPCION Y ALCANCE DE LA ACTIVIDAD DE ASTURIANA GALVANIZADORA,

S.L.

DATOS DE LA EMPRESA:

CIF: B-33615139.

FAX: 985 31 42 05

RAZON SOCIAL: ASTURIANA GALVANIZADORA, S.L.

ANO DE CREACION: 1980

DIRECTOR GENERAL: D. Amador Méndez Lozano

TLF: 985 32 15 08 // 985 32 28 87

MAIL: oxizinc@agalsa.com

WEB: www.agalsa.com

CLASIFICACION SEGUN ANEJO 1 DE LA LEY 16/2002: 2.3.c.

AMBITO DE ACTIVIDAD: Galvanizado en caliente de piezas metélicas de hierro o acero

DIRECCION: Tremaries — Lloreda. Apartado 4199. Gijon. Principado de Asturias.

DIRECTOR DEL SISTEMA DE GESTION (CALIDAD / MEDIOAMBIENTE): D. Carlos Amado
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http://www.agalsa.com/
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2.2.

2.3.

DATOS DE LAS SUPERFICIES DE LA INSTALACION

INSTALACIONES PRINCIPALES (PRODUCCION)

DENOMINACION SUZER;Z!)CIE
Decapado 540
Fluxado 60.40
Instalacion regeneracion flux en continuo 50
Secado 123.12
Galvanizado 300
Enfriamiento 40
Pasivado 60
Almacenamiento MMPP 280
Almacenamiento Producto Terminado 3600
Superficie total 5053.52
INSTALACIONES AUXILIARES
DENOMINACION SUEERrEz!)CIE
Oficinas 316.55
Sala de Reuniones / Formacion 48.6
Vestuarios / Aseos 110
Comedor 30
Laboratorio 62.5
Mantenimiento 1200
Superficie total 1765.65

DESCRIPCION DE LA ACTIVIDAD DE ASTURIANA GALVANIZADORA, S.L.

La actividad empresarial de ASTURIANA GALVANIZADORA, S.L. se desarrolla en una superficie de
unos 60.000 m?, de los que se encuentran edificados aproximadamente 14.000 m?. La superficie se
encuentra integramente alquitranada.

ASTURIANA GALVANIZADORA, S.L. se dedica al Galvanizado en caliente de piezas metélicas de

hierro o acero, por lo que se encuadra en el sector de tratamiento y revestimiento de metales.
La produccion anual es de aproximadamente 65.000 toneladas.

Para el desarrollo de la actividad cuenta con las siguientes instalaciones:
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= Cubas de decapado.

= Cubas de fluxado.

= [nstalacion de Recuperacion de flux.

= Horno de secado.

= Caldera de Galvanizado.

= Balsa de enfriamiento.

= Cuba de pasivado.

= Puentes-grda y polipastos para movimientos de piezas.
Adicionalmente, la instalacién cuenta con una serie de instalaciones auxiliares consistentes en:

=  Oficinas.

= Vestuarios.

= Taller de mantenimiento mecanico y eléctrico.

= Taller de caldereria.

= Almacén de mantenimiento.

= Laboratorio de control de calidad.

= Tanques de almacenamiento de gasoleo.

= Depositos de Acido Clorhidrico.

= Almacenamiento de botellas de gas (acetileno, oxigeno y arcal).

= Carretillas elevadoras para transporte interno (en régimen de alquiler).
Las fases productivas siguen los siguientes pasos:

a. Preparacion de Piezas

Supone la disposicién de las piezas a galvanizar en los Utiles y bastidores que sirven para

su transporte mediante puente-grua con el fin de cumplir todas las fases productivas.
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b. Decapado

Esta etapa tiene como objeto limpiar la capa metalica externa de la pieza. (6xido de
hierro). El decapado se realiza con acido clorhidrico muy diluido y con el uso de inhibidores

para que no ataque al hierro.
Se dispone de 9 cubas de volimenes entre los 140 y 160 m®.

Cada bafio es gestionado como residuo cuando las concentraciones de los componentes no

aseguran la calidad del proceso.

Las cubas de decapado se encuentran dispuestas a cota cero dentro de un cubeto de
retencion de hormigdn y revestimiento de loseta antiacido. Las cubas estan
interconexionadas entre ellas y con el parque de depdsitos a fin de controlar posibles fugas

y realizar evacuaciones y trasvases con total control y seguridad.
Fluxado

Las piezas decapadas se introducen en un bafio que contiene una mezcla de cloruro
amonico (NH,CI) y cloruro de zinc (ZNCl,) con objeto de activar superficialmente las piezas

para la operacién de recubrimiento de zinc.
Existe una cuba de fluxado de 160 m3 de capacidad.

El bafio de fluxado es recuperado mediante la aportacién de amoniaco (NHs) y peréxido de
hidrégeno (H,0,), con lo que se consigue que el Hierro arrastrado del decapado precipite
como hidréxido férrico (Fe(OH)s), el cual se decanta, los lodos extraidos del fondo se filtran

y se gestionan como residuo peligroso. El resto se reprocesa.
Horno de secado

Horno de secado a unos 60° C en el que se introducen las perchas con material tras el
fluxado, para reducir la humedad de las mismas y con ello conseguir disminuir las
proyecciones de zinc y las emanaciones de vapores en la caldera de galvanizado, y

optimizar el espesor de recubrimiento de zinc.
Galvanizado por inmersion

Las piezas fluxadas se galvanizan en el horno de galvanizaciébn por inmersién . La
temperatura de éste oscila entre los 445° y los 455° C, y se mantiene mediante la aportacion
de quemadores de gas natural, gestionados por un autdmata. El calor residual de los gases
de escape se emplea en precalentar el aire de combustion para calentar el bafio de fluxado

y el horno de secado.
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3.

Durante la inmersion de las perchas con materiales diversos, automaticamente descienden
unas mamparas laterales a la caldera, que aislan los vapores emanados del resto de la
instalacion, estos vapores son aspirados por la campana de extraccion, para posteriormente

ser recuperados en forma de calor y 6xido de zinc bruto.
Enfriado

Las piezas pueden ser enfriadas al aire, pero las peticiones del cliente exigen en ocasiones
un acabado superficial derivado de un enfriamiento rapido. En este caso las piezas se

sumergen en una cuba con agua de unos 140 m?®.

En el fondo de la cuba de enfriamiento quedan impurezas, las cuales son recogidas y

gestionadas como residuo.
Pasivado

Se dispone de una cuba de volumen aproximado 140 m®. en la cual no se introduce tras el

galvanizado todo el material, s6lo aquel que es requerido por el cliente.

Con el pasivado se consigue la formacion de una capa de conversion de 6xido de cromo
sobre el galvanizado, potenciando asi la proteccién anticorrosiva y mejorando el aspecto

visual del acabado superficial.
Control de calidad y entrega

Las piezas finales se someten al control de calidad del Sistema de Gestion de la Calidad de
ASTURIANA GALVANIZADORA, S.L. y se distribuyen al cliente.

MEJORAS TECNICAS DISPONIBLES

ASTURIANA GALVANIZADORA, S.L. es puntera en la galvanizacién en continuo por inmersién, no
solamente en Espafia sino también en Europa. Las elevadas inversiones en materia medioambiental
han sido una ténica habitual desde su creacion en el afio 1980, completandose con varios proyectos
de investigacion I1+D que se han concretado en avances importantes en la galvanizacion, durante los
ultimos 20 afios. Algunos de estos avances disefiados y adaptados por nuestra propia ingeniera los

detallaremos a continuacion:

= Mamparas méviles para la extraccion de los humos de galvanizacion y el
aprovechamiento del calor de los humos de combustién. (Afio 1986).

= Proyectos de |+D para la regeneracioén del flux en continuo. Consolidado en
el Afio 1990 con la primera instalacion en Espafia para la regeneracion en

continuo del fluxado y modificado posteriormente en los afios 1995 y 1997
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con la colaboracién de centros tecnologicos externos. Siendo la Ultima
reforma de hace apenas dos afios.

Proyectos de |+D para la regeneracion en continuo de los bafios de
decapado. Proyecto patentado en el afio 1997 y retomado en el afio 2003
y en el aflo 2006 nuevamente. Este el Unico punto de la instalacion de
galvanizacién que no cuenta con un sistema de regeneracién en continuo, y
gue el destino final del residuo generado es el envié a Vertedero.

A pesar de no haber conseguido implantar un sistema de valorizacion del
mismo, si se han realizado importantes avances en los Udltimos tres afios
gue han reducido el consumo de acido /ton en mas de un 35 %.
OXIZINC-AGALSA, S.A.U. surgié como un proyecto de investigacion para el
reciclaje y la valorizacion de los subproductos de zinc obtenidos en la
galvanizacion. En el afio 1997 solo se valorizaban los subproductos
generados en el galvanizado convirtiéndolos en 6xido de zinc (ampliamente
usado en sector ceramico y automocion) y en aleaciones de zinc (utilizadas

fundamentalmente para la galvanizacion).

A continuacion procederemos a desarrollar y analizar las MEJORES TECNICAS DISPONIBLES,
SEGUN BREF GUIA TECNOLOGICA/ SECTOR DE GALVANIZACION de las Directivas 96/61
relativa a LA PREVENCION Y CONTROL INTEGRADOS DE LA CONTAMINACION.
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PROBLEMATICA A
MEDIOAMBIENTAL A
EVALUAR

ETAPA

ASPECTO
MEDIOAMBIENTAL

TECNICA
DISPONIBLE
RECOMENDADA

SITUACION
AGALSA FRENTE
MTD ‘s

DECAPADO Atmésfera

Vapores

Captacion y filtrado

Nuestra instalacion

posee un scrubber

con captacion de
90000 m3/
Mediciones

periodicas

Residuos

Barios
Agotados/Lodos
Cubas

Gestor autorizado/

Gestor autorizado./
Varios proyectos de
I+D para su
regeneracion en
continuo ( incluso
alguno patentado ).
Unico residuo no
regenerado en la

actualidad.

FLUXADO Atmésfera

Vapores

Captacion y filtrado

Instalacion de
captacion de los
humos del fluxado
que son

regenerados.
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Residuos

Bafios
agotados/ Gestor autorizado

lodos cubas

AGALSA, dispone de un
sistema de captacion y
de regeneracion en
continuo, que evita las
emisiones difusas y
regenera el bafio en
continuo. Cambioy
limpieza de la cuba cada

5-6 afios.

GALVANI-
ZACION

Atmosfera

Gases, humos Gas natural

y polvo Captacion / Filtracion

Gas natural.
Recuperacion de calor.
Sistema automatico
control y gestion de la
temperatura del bafio.
Sistema de captacién y
recuperacion de los
gases / humos
producidos.
Reaprovechamiento
energético del calory
produccién o6xido de

zinc bruto.

Residuos

Matas, L
Valorizacion (Venta a

OXIZINC-AGALSA,
S.AU)

salpicaduras,
cenizas de

zinc.

Instalacion de OXIZINC-
AGALSA, S.A.U.enel
mismo recinto donde
las cenizas se
transforman en
aleaciones de zinc y las
matas en o6xido de zinc.
Licencia de gestor de
Residuos No Peligrosos

de zinc.

Adicionalmente, ASTURIANA GALVANIZADORA, S.L. ha adoptado otras medidas significativas con objeto
de minimizar y optimizar mas los recursos.

- Bafios para galvanizado:

Fosas revestidas para evitar derrames y vertidos

Fosas de retencion de derrames y colector de salpicaduras y conexion de los mismos para su
procesamiento y introduccidon nuevamente en las cubas.

Depositos conectados a cubas y con los deposititos para que en el caso de una potencial rotura

o fisura se puedan enviar a cualquiera de las cubas y todas ellas a los depositos.
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- Produccién de galvanizado:

Filtros de retencion de particulas, ampliado en el 2004 a 80000 m®.

Instalacion de equipos de captacion de vapores de acido para reenviarlo a las cubas de decapado

y reducir el consumo de inhibidores (Decapado. Acido clorhidrico muy diluido).
Instalacion de equipo de aspiracién y depuracién de humos procedentes del horno de

galvanizado, para recuperar el calor de los humos y enviar aire caliente a los quemadores y

asi reducir el consumo energético de gas natural / ton galvanizada.

- Proteccioén contra incendios:

Plan de proteccién contra incendios en el edificio industrial ocupado.

A la vista de lo expuesto, cabe matizar que en la actualidad la instalacién de galvanizacion tiene
adoptadas todas las MTD’S disponibles, asi como otros avances todavia no recogidos en las mismas
con el objeto de prevenir, reducir y minimizar el impacto global de las emisiones y riesgos en el
medio ambiente, sin olvidar la optimizacion de costes y reduccién de consumos de materias primas y
recursos energéticos en relacién con la ton de hierro galvanizada. Se debe matizar que el propio
proceso de galvanizacion tiene como objeto la perpetuidad de las instalaciones en el tiempo, evitando

la corrosion temprana de las instalaciones y garantizando su contribucion a la sostenibilidad y el

reciclaje una vez este desestimado su uso.

4. VALORES LIMITE DE EMISION EN FUNCION DE LAS MEJORAS TECNICAS

DISPONIBLES

Los valores limite obtenidos tras la implantacion de las mejoras técnicas disponibles son:

) Foco Horno Foco Caldera Foco Horno . Foco Torre .
Parametro . Foco Caldera . Limite Legal Limite Legal
Galvanizado Vestuarios Secado Lavado HCI

Particulas | <436 MgINm® | <436mg/Nm® | - | e 150mg/Nm®
50, < 28,6 mg/Nm® | <28,6mg/Nm’> | <286 mg/Nm® | <28,6mg/Nm° 4300mg/Nm?®

HCI 6,06 mg/Nm® HCI 460
NOy 22 ppm 28 ppm 27 ppm <10 ppm 300ppm oz' 20,9 % mg/Nm
CcOo <30 ppm <30 ppm 457 ppm <30 ppm 500ppm
Opacidad 0 0 1 0 2

5. DATOS DE CONSUMO

Los datos de consumo de ASTURIANA GALVANIZADORA, S.L. relativos al ultimo ejercicio han sido:
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CONSUMOS DEL EJERCICIO 2006

UNIDAD DE MEDIDA VALOR FRASESRY S
3 7800
AGUA m
ELECTRICIDAD mwh 4425 | e
GAS NATURAL m? 3588163 | e
GASOIL R40
L 100944

S2/536/37
ACIDO R34/R37
CLORHIDRICO TON 2048

S(1/2)/S26/S45
ZINC/ALEACION TON 4993 NO PROCEDE
DISOLUCION TON 75 R34/R50
AMONIACAL
S(1/2),526,536/37/39,545,561
CLORURO TON 20 R22-36
AMONICO
$22-61

CLORURO  DE TON 12 R34/R-50-53
ZINC
PEROXIDO DE TON 36.86 R22,R-37/38,R41
HIDROGENO

FUENTES, TIPO Y CANTIDADES GENERADORAS DE EMISION DE LA
INSTALACION

En ASTURIANA GALVANIZADORA, S.L. existen un total de 5 focos emisores confinados de

contaminacion atmosférica industrial:

- Foco emisor correspondiente al horno de galvanizado, donde se generan emisiones
atmosféricas derivadas de la combustion de gas natural. Este foco genera vapor de

capacidad superior a 20 toneladas de vapor por hora y genera calor de potencia superior a
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ASTURIANA

2.000 termias por hora. Mediciones mensuales. Reaprovechamiento de calor para

abastecer el horno de secado e inyectar aire caliente a los quemadores.

- Foco emisor correspondiente a la caldera de galvanizado. Captado por un filtro de mas de

80000 m® , con una eficacia de filtracion mayor del 99 %( recogido en las MTD’S)

- Foco emisor derivado de la caldera de gasoil ACS situada en los vestuarios destinados al

personal de planta. Mediciones bimensuales.

- Foco emisor ligado al horno de secado situado previo a la caldera de galvanizado. Alimentado
con el calor desprendido al introducir el material a galvanizar , precalienta el material con
dos objetivos disminuir el consumo de gas nhatural/ ton galvanizada y disminuir las

proyecciones de zinc en la galvanizacion por choque térmico. Mediciones bimensuales.

- Foco emisor correspondiente a la torre de lavado de &cido clorhidrico. Mas del 95 % de los
vapores de CI son regenerados con el agua en acido clorhidrico diluido que se reutiliza

para el decapado, disminuyendo el consumo de inhibidores. Mediciones semestrales.

- Los focos cuentan con un libro de registro y se someten a mediciones periddicas (segun

licencia de actividad) por una OCA, dado que son focos tipo B, segin RD 833/1975.

- Cantidades de emision:

) Foco Horno Foco Caldera Foco Horno . Foco Torre .

Parametro . Foco Caldera . Limite Legal Limite Legal

Galvanizado Vestuarios Secado Lavado HCI
Particulas | <436 MgINm® | <436 mg/Nm® | - | e 150mg/Nm?®
50, < 28,6 mg/Nm® | <286 mg/Nm’> | <286 mg/Nm® | <286 mg/Nm° 4300mg/Nm?®

HCI 6,06 mg/Nm® | HCI 460 mg/Nm®
NOy 22 ppm 28 ppm 27 ppm <10 ppm 300ppm 0, 20,9 %
CcOo <30 ppm <30 ppm 457 ppm <30 ppm 500ppm
Opacidad 0 0 1 0 2
7. EMISIONES DE RUIDO

Los principales focos de emisién de ruido son:

- Generados por

la cadena de produccion:

La cadena de producciébn de ASTURIANA

GALVANIZADORA, S.L. consta de cubas para el bafio de las piezas y de elementos mecanicos de

traslado de la mercancia (Puentes-Grua). Estos Ultimos se encargan de extremo a extremo de la
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nave, portar e introducir la mercancia a tratar en cada una de las cubas necesarias para el

cumplimento del proceso (Decapado, Fluxado, Pasivado, etc.).

- Generados por vehiculos: La mercancia se recepciona y se expide en camiones subcontratados
los cuales se incorporan por los viales habilitados a los mismos en planta, para la recepcion de
piezas a galvanizar y entregar las piezas galvanizadas al cliente. Adicionalmente, la empresa

dispone de carretillas automotrices para el traslado de la mercancia internamente.

Las emisiones de ruido emitidas por la instalacién cumplen la legislacién vigente.

8. PREVENCION, REDUCCION Y GESTION DE RESIDUOS

ASTURIANA GALVANIZADORA, S.L. dispone de un plan de minimizacion de residuos.

9. VERTIDOS

ASTURIANA GALVANIZADORA, S.L. tnicamente dispone de los siguientes puntos de vertido:

- Vertido de aguas sanitarias de los vestuarios: Estas se depositan a la red de saneamiento
publica habilitada en la zona.

- Vertido de aguas pluviales: Estas se canalizan hasta su vertido en los puntos sefialados en el
plano adjunto.

- Lodos de balsas: Las balsas o bafios son completamente estancas y estan estructuralmente
aisladas para garantizar la imposibilidad de derrames o vertidos incontrolados. Aquellas balsas
cuyo contenido no aporte la calidad apropiada para garantizar el resultado 6ptimo de la
produccidn, son retiradas y entregadas a un gestor autorizado mediante absorciéon con camion-
cuba.

ASTURIANA GALVANIZADORA, S.L. no requiere la instalacién de equipos de depuracion, ni la

aplicacion de controles o mediciones de vertidos.

10. OTRA INFORMACION

ASTURIANA GALVANIZADORA, S.L dispone de un Sistema Integrado de Gestion de la Calidad, el
Medioambiente y la Prevencion de Riesgos Laborales segun normativa UNE-EN-ISO 9001:2000,
UNE-EN-ISO 14001:2004 y OHSAS 18001:1999, respectivamente; el cual se encuentra certificado
por la Entidad Certificadora BUREAU VERITAS (BVQi).
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